TERRA 180 TLH

SchweiRverfahren

MMA (Elektrode)

WIG DC Lift-bzw. HF-Zundung

Werkstoffe

Baustéhle
Titan
Guss
Cr-Ni Stahl

Nickel und Nickellegierungen
Kupfer und Kupferlegierungen

Anwendung

Metallbau
Baustellen
Schiffswerften
Autoindustrie
Hydraulik
Instandsetzung
Werkstatt

Technische Daten
Stromquelle der neuesten Inverter-Generation mit

bester Lichtbogendynamik und héchstem
Schweil3ergebnis

Fir den schweren Einsatz gebaut
CAN Feldbus digitaler Datentransfer
Update Mdglichkeit Gber Software
Sehr kompakte Bauweise
Hitzebestandiges, robustes Kunststoffgehause

Die Elektronik befindet sich in einem staubfreien Raum

Temperaturgesteuerte Liftung

Exzellente Leistungen auch bei langen Netzkabeln

Komplette digitale und einfach zu bedienenden

Steuerung

Digitalanzeige fur die SchweiBparameter

Automatische Speicherung der zuletzt verwendeten

Parameter

Stromguelle TERRA 180 TLH

Spannung TIG:
Absicherung:
Einschaltdauer:

Abmessung:
Gewicht:

Spannung MMA:

Absicherung:
Einschaltdauer:

Abmessung:
Gewicht:

1x230V

16A

40°C 45% 170A
40°C 60% 160A
40°C 100% 140A
25°C 100% 160A
410x150x330 mm
8,4 kg

1x230V

16A

40°C 35% 170A
40°C 60% 150A
40°C 100% 120A
25°C 100% 150A
410x150x330 mm
8,4 kg

Irrtum und Druckfehler vorbehalten

Chemische Industrie
Lebensmittelindustrie
Fahrradindustrie
Nuklearanlagen
Flugzeugindustrie

Ideal fir das Schweilzen mit mehreren Elektrodentypen
Hotstart, Arcfoce frei einstellbar/Antistick voreingestellt
Zweistrom Modus

PulsschweiRen (2500HZ)

Easy Joining

Manuelle Wiederziindung oder Lichtbogen — Aus mit
DOWN SLOPE

Synergische Einstellung der Gasnachstrom Zeit
Stecker 50/70mm?

Selco Up/Down Brenner (Einstellung des
Schweil3stromes)

Fernregler-Anschluss

MECHEL
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