Werkstoff-Nr.

International

Chemische
Zusammensetzung

Mechanische
Eigenschaften
(Querproben) bei RT
nach EN 10088-2

Mindestwerte
bei hdheren
Temperaturen

Warmebehandlung

Physikalische
Eigenschaften

Mechel Service Stahlhandel Austria GmbH

Werkstoff 1.401

MECHEL

MECHEL SERVICE STAHLHANDEL AUSTRIA

1.4016 nach EN 10088-2

Germany EN X6 Crl7

USA ASTM/AISI 430

Great Britan BS 430S17

France NF Z8C 17

Sweden SS 2320

| ¢ cr

mind. - 16,0

max. 0,08 18,0

Abmessungs- Ry, 0,2 Rm Aso

bereich (0,2%-Dehn- (Zug- (Bruch-
grenze) festigkeit) | dehnung)
N/mm2 N/mm2 %

Kaltband s<6mm > 280 450-600 >20

Warmband s <12 mm > 260 450-600 >18

Temperatur °C | 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 |

R, 0,2
(0,2%-Dehngrenze) 220 | 215 | 210 | 205 | 200 | 195 | 190
N/mm?2

Glihtemperatur Dauer Abkiihlung Geflige
°C min
770-830 |~ 5/mm Dicke |Wasser/ Luft |Ferrit (+ Umwandlungsgeftige)

Dichte |Elastizitdtsmodul Warmeausdehnung in 10°-K*
kg/dm3 |in KN/mmz bei zwischen 20 °C und
20 °c | 100 °c | 200 °c | 300 °c | 400 °c | 100 °c | 200 °c | 300 °c | 400 °C | 500 °C

77 | 200 | 218 | 212 | 205 | 197 | 100 | 100 | 105 | 105 | 11,0

Warmeleitfahigkeit Spezifische Warme- Elektrischer Magnetisierbarkeit
bei 20 °C kapazitat bei 20 °C Widerstand bei 20 °C

W/m K J/kg K Q" mm2/m

25 |460 0,60 vorhanden
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Verarbeitung

Verarbeitungs-
hinweise

SchweilRzusatz-

Mechel Service Stahlhandel Austria GmbH

Die Kaltumformbarkeit (Biegen, Bérdeln, Driicken, Tiefziehen) hangt weitgehend von der Materialdicke ab.

Bis < 3 mm Dicke kdnnen kaltgewalzte Bleche und Béander, die infolge der erzielten Kornverfeinerung
Verhaltnismafig zéh sind, gut kaltumgeformt werden. Die langsorientierte Walzrichtung ist jedoch zu beriicksichtigen.
So missen z. B. scharfe Abkantungen parallel zur Walzrichtung vermieden werden. Abkantradius mindestens

2 x Blechdicke. Da ferritische Stahle kaltsprdde sind, muss die Verformung mindestens bei Raumtemperatur erfolgen.
Die bei der Warmebehandlung entstandenen Anlauffarben oder Zunderbildungen beeintrachtigen die
Korrosionsbesténdigkeit. Sie sind chemisch (z. B. durch Beizen oder Beizpaste) bzw. mechanisch (z. B. durch
Schleifen bzw. Stahlen mit Glasperlen oder eisen- und schwefelfreiem Quarzsand) zu entfernen.

Spanende Bearbeitung: Die Bearbeitungsbedingungen sind denen eines weichen unlegierten Baustahles mit

ca. 500 N/mm? Festigkeit gleichzusetzen. Die Werkzeuge sollten aus hochwertigem Schnellarbeitsstahl oder
Hartmetall bestehen.

Der Werkstoff 1.4016 ist polierbar.

Der Werkstoff 1.4016 findet aufgrund seiner Besténdigkeit und der guten Verarbeitbarkeit als kaltgewalztes
Material ein weites Anwendungsgebiet im Haushalt fir Bestecke, Waschmaschinen und Kuchengeratem
in der Innenarchitektur, im Automobilbau und fur Teile in Gro3kiichen.

308L, 309L, 316L, 307

werkstoff
Fur Fragen kontaktieren Sie bitte unsere Mitarbeiter in den jeweiligen Verkaufsniederlassungen:
Niederlassung Linz Niederlassung Teesdorf Niederlassung Graz
Lunzerstrasse 105 Gewerbepark B17/1/Objekt 2 Waagner-Biro-Stral3e 47
4021 Linz 2524 Teesdorf 8020 Graz
Tel. +43 732 6924 3500 Tel.: +43 2253 80500 7249 Tel. +43 316 503 3207
Fax +43 732 6924 3550 Fax: +43 2253 80500 7242 Fax +43 316 503 3206
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